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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ferdern von 
aus flachenhaftem oder fadenfdrmigem Material bestehendem 
Fdrdergut mittels cines durch cine Lcitung stromcndcn F6r- 
dermediums. 

Bei derHerstellung von bahnfdrmigem Material, wie bei- 
spielsweise Folienmaterial aus Aluminium oderanderen 
Werkstoffen. bei der das Material gegossen oder gewal2t und 
dann auf bestimmteBreiten zugeschnitten wird. fallen un- 
gleichmassige. nicht verwendbare Randstreifen an, die kon- 
tinuierlich abgefilhrt wcrden mflssen. Geschieht die Hcrstel- 
lungdes bahnformigen Materials beispielsweise durch einen 
Walzvorgang. so fallen beim Zuschneiden an den Randem 
«endlose» Randstreifen an. Ein einfacher Wegzum WegfOh- 
ren dieser Randstreifen ist das Absaugen durch pneumatische 
Fordersysteme. Dabei ergeben sich jedoch haufig Schwierig- 
keiten dadurch, dass die Randstreifen. besonders wenn sie 
sehr lang bzw. eendloso sind. an der Rohrwand der pneuma- 
tischen Forderleitung haften bleiban. was naheliegenderweise 
besonders in RohrbSgen auftritt. Eine auf diese Weise verur- 
sachte Verstopfung in einer Rohrleitung bedeutet einen Be- 
triebsunterbruch und stellt die Zuverlassigkeit der gesamten 
Einrichtung in Frage. Je nach der Maierialbeschaffenheit der 
auf diese Weise pneumatisch zu fordernden Materialien treten 
diese Mangel in unterschiedlichem Masse auf, doch konnten 
diese bisher durch Anderungen konstruktiver Art oder bei der 
Saugleistung nicht behoben werden. 

Die der vorliegcndcn Erfindung zugrunde liegende Auf- 
gabe bestand daher darin, eine Vorrichtung zu schaffen, bei 
der das Anhaften von flachenhaftem Material an der pneuma- 
tischen Forderleitung zuverlassig verhindert werden kann. 
womit sich auch die nachteiligen Folgen wie Betriebsunter- 
brechungen usw. vermeiden lassen. Um dies zu erreichen, ist 
die Vorrichtung der eingangs genannten Art erfindungsgemass 
dadurch gekennzeichnet, dass in Langsabstanden an der In- 
nenseite der Leitung Mittel zum Distanzieren des Fdrdergutes 
von der Leitungswand vorgesehen sind, um das Anhaften des 
Fordergutes an der Leitungswand zu verhindern. Diese Mittel 
sind vorzugsweise den freien Leitungsquerschnitt verengende 
VorsprOnge. Die Mittel k6nnen aber auch am Umfang der 
Leitungswand vorgesehene Bohrungen fur durch diese eintre- 
tende Pressluft sein, fQr deren Zufilhrung am Leitungsumfang 
eine die Bohrungen iiberdcckcnde Ringleitung angeordnet ist. 
Durch diese in geeigneten Langsabstiinden der pneumatischen 
Forderleitung zugefflhrte Fremdluft wird das Fordergut in der 
Mitte der Leitung gehalten und kann nicht mehr an der Lei- 
tungswand anhaften. 

Die den freien Leitungsquerschnitt verengenden Vor- 
sprttnge. die auch als Schikanen bezeichnet werden und hin- 
sichtlich des Fordermediums die Wirkung von solchen haben. 
verursachen im Fdrdermedium Stromungsveranderungen, 
wobei Grenzschichtwirkungen hcrvorgcrufcn werden, die ais 
Turbulenz und Ablosung der Stromung fur den hier ge- 
wunschten Effekt verantwortlich sein dUrften. dass das For- 
dergut nich an die Leitungswand gelangt und dort anhaften 
kann. Die VorsprOnge oder Schikanen kdnnen von der Aus- 
senseite in die Leitungswand eingedrOckte Sicken sein, die 
entweder als gerade und quer zur Leitungsachse verlaufende 
Sicken cinandcr gegenOberliegend oder auch in Langsabstan- 
den wechselweise auf gegenOberlieeenden Seitcn der Leitung 
vorgesehen sein kdnnen. oderwelche in bevorzugterer Weise 
als umlaufende Sicken den Leitungsquerschnitt konzentrisch 
verengen. Ferner konnen die VorsprOnge zweckmassig auch 
zwischen je zwei Leitungsabschnitten eingesetzte Blenden 
sein, die den Leitungsquerschnitt ebenfaJIs konzentrisch ver- 
engen, und die entweder zwischen Leitungsabschnitten ein- 
geschweisst sein kdnnen oder auch mit einem Flanschrand 
versehen und zwischen zwei zusammengeflanschten Leitungs- 
abschnitten festgeklemmt sein konnen. Dahei konnen diese 
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verschiedenen Ausbildungsvarianten sowohl bei run d cm wie 
auch bei rechteckigem Leitungsquerschnitt vorgesehen sein. 

Vcrschiedcne Ausfuhrungsbeispiele des Erfindun^sgegen- 
standes werden nachfolgend anhand der Zeichnungen niiher 
a erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 a und b Querschnitt und Langsschnitt eines mit ge- 
raden Sicken versehenen Rohrabschnittes; 

Fig. 2 a und b Querschnitt und Langsschnitt eines mit um* 
laufenden Sicken versehenen Rohrabschnittes; 
io Fig. 3 a und b Querschnitt und Langsschnitt eines Rohr- 
abschnittes mit einer zwischen Flanschen eingesetzten Blende; 

Fig. 4 a und b Querschnitt und Langsschnitt eines recht- 
eckigen Leitungsabschnittes mit umlaufenden bzw. geraden 
Sicken: 

is Fig. 5 a und b Querschnitt und Langsschnitt eines Rohr- 
abschnittes mit am Umfang angeordneten Bohrungen for die 
Zufilhrung von Pressluft von einer Ringleitung. 

In den Rohrabschnitt I gemass Fig. 1 a und b sind von der 
Aussenseite gerade Sicken 2 eingedriickt, und zwar auf ein- 

20 fachste Weise durch Zusammendriicken des Rohres von ge- 
genQberliegenden Seiten. so dass die Sicken als gerade und 
quer zur Leitungsachse verlaufende VorsprOnge den Leitungs- 
querschnitt verengen. Die vorsprOnge 2 beilnden sich in 
Langsabstanden wechselweise auf gegenuberliegenden Seiten 

25 der Leitung, kdnnen aber auch einander gegenUberliegend 
angeordnet sein. 

Der Rohrabschnitt 3 gemass Fig. 2 a und b weist umlau- 
fende Sicken 4 auf, die den Leitungsquerschnitt konzentrisch 
verengen. Die Grdsse der Langsabstande dieser Sicken 4 

30 hangt von verschiedenen Faktoren ab, wobei der Rohrdurch- 
messer, die Form des Rohres. das ein gerades RohrstOck oder 
ein Rohrbogen sein kann, die Art des Fordergutes und die 
Geschwindigkeit des Fordermediums zu berucksichtigen sind. 

ss Beim Rohrabschnitt 5 gemass Fig. 3 a und b besteht der 
J den Leitungsquerschnitt verengende Vorsprung aus einer 
Blende 6 mit einer zur Rohrachse konzentrischen Gffnung. 
Die Blende besitzt einen Flanschrand 7, mit dem sie zwischen 
zwei Flanschen 8 von aneinander anschliessenden Leitungs- 
abschnitten festgehalten ist Die Blcnde.6 kann auch zwischen 

40 

zwei Leistungsabschnitten eingeschweisst oder auf andere ge- 
eignete Weise befestigt sein. 

Die Forderleitung kann ausser einem runden Querschnitt 
gemass den Fig. 1 - 3 auch einen quadratischen oder recht- 

4 5 eckformigen Querschnitt aufweisen. Bei der Leitung 9 gemass 
Fig. 4 a und b mit einem quadratischen Querschnitt sind die 
den freien Leitungsquerschnitt verengenden VorsprOnge 
ebenfalls von der Aussenseite eingedrOckte Sicken 10, die ent- 
weder an alien vier Seitenwanden der Leitung vorgesehen 

M sind und dabei in der selben Querschnitlsebene liegen, wie auf 
der linken Seite der Fig. 4 b dargestellt ist. oder die in Langs- 
abstanden der Leitung wechselweise auf gegenuberliegenden 
Seiten vorgesehen sind. was auf der rechten Seite der Fig. A b 
dargestellt ist. 

ss Die den freien Leitungsquerschnitt verengenden Vor- 
sprOnge kdnnen ausser wie bei den zuvor beschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispielen an geraden Rohrleitungen selbstverstSnd- 
lich auch an Rohrbogen oder Rohrformstucken vorgesehen 
sein. wo sie fur die ihnen zugedachte Aufgabe noch entschei- 

60 dender sind. Die VorsprOnge halten das zu fbrdernde flachen- 
hafte Material wie beispielsweise endlose Randstreifen im Ab- 
stand von der Rohrwandung. so dass das Material an der 
Rohrwandung nicht anhaften kann. DasFordermedium ist 
vorzugsweise Luft, kann jedoch in besonderen Fallen auch 

65 eine FlQssigkeit sein. Beim pneumatischen Absaugen des fla- 
chenhaften Materials werden in dem durch die VorsprOnge 
umgelenkten Fordermedium Grenzschichtwirkungen hervor- 
gerufen. worunter Turbulenz und Ablosung der Stromung zu 
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verstehen sind, welche Erscheinungen sich ftir den hier beab- 
sichligten Zweck positiv auswirken. 

GemSss Fig. 5 a und b lasst sich das Ziel der vorliegenden 
Erfindung auch dadurch erreichen, dass Fremdluft langs des 
Umfangs der Forderleitungdteser zugeftthn wird. Zu diesem 
Zweck besitzt die Forderleitung 1 1 gemass Fig. 5 a und b am 
Umfang eine An2ahJ von Bohrungen 12, die von einer Ring- 
ieitung 13 niit halbkreisforraigeni Querschnitl Qberdeckt sind, 
in welche Ringleitung eine Zuleitung 14 einmQndet. durch die 
Pressluft zugefQhrt wird, die durch die Bohrungen in die F6r- 
derieitung einiritt und am dort stromenden Fdrdermedium in 
ahnlicher Weise wirksam wird, wie ein korperhafter Vor- 
sprung. 

Fur die Anordnung von Vorsprflngen innerhalb der Fdr- 
derlcitung bestchen nalilrlich auch noch weitere hier nicht 
dargestellte Losungsmoghchkeitcn, beispielsweise konnen 
ringformige Rippen durch Punktschweissung an der Leitungs- 
innenwand befestigt werden. 

PATENTANSPRUCH 

Vorrichmng zum Fordern von aus flSchenhaftem oder 
fadenfSrmigeni Material bestehendem Ffirdergut mitiels eines 
durch eine Leitung stromenden Fordennediums, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in Langsabstanden an der Innenseite der 
Leitung ( 1, 3, 5, 9, 1 1) Mittel (2, 4, 6. 10, 12) zum Distanzieren 
des Fordergutes von der Leitungswand vorgesehen sind, um 
das Anhaften des Fdrdergutes an der Leitungswand zu ver- 
hindern. 

UNTERANSPROCHE 

1. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Mittel zum Distanzieren des Fordergutes von der 



Leitungswand den freien Leitungsquerschnitt verengende 
•Vorspriinge (2, 4, 6. 10) sind. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Mittel zum Distanzieren des Fdrdergutes von der 

s Leitungswand am Umfang der Leitungswand (11) vorge- 
sehene Bohrungen (12) fur durch diese eintretende Pressluft 
sind, fur deren Zufilhrung am Leistungsumfang eine die Boh- 
rungen aberdeckende Ringleitung (13) angeordnet irL 

3. Vorrichtung nach Unteranspruch 1, dadurch gekenn- 
io zeichnct, dass die den Leitungsquerschnitt verengenden Vor- 
spriinge von der Aussenseite in die Leitungswand (1, 9) ein- 
gedrfickte gerade Sicken (2, 10) mit innerhalb der Leitung 
quer zur Leitungsachse verlaufenden geradlinigen Endkanten 
sind. 

is 4. Vorrichtung nach Unteranspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnct, dass die geraden Sicken (2, 10) einander gegenuber- 
liegend oder in Langsabstanden wechselweise auf gegenQber- 
liegenden Seiten der Leitung (1,9) vorgesehen sind. 

5. Vorrichtung nach Unteranspruch 1, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, dass die den Leitungsquerschnitt'verengenden Vor- 
spriinge von der Aussenseite in die Leitungswand (3) einge- 
drflckte umlaufende Sicken (4) sind, die den Leitungsquer- 
schnitt konzentrisch verengen. 

6. Vorrichtung nach Unteranspruch 1, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, dass die Vorspriinge zwischen je zwci Leitungsab- 

schnitten (5) eingesetzte Blenden (6) sind, die den Leitungs- 
querschnitt konzentrisch verengen. 

7. Vorrichtung nach Unteranspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen zwei zusammengeflanschten Leitungs- 

30 abschnitten (5) eine mit einem Flanschrand (7) versehene 
Blende (6) befestigt isL 

8. Vorrichtung nach Unteranspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vorspriinge an derLeitungsinnenwand quer 
zur Langsachse verlaufend befestigte Rippen sind. 
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